
利久電器のコア技術
『溶接』



溶接工程とは？

白碍子

溶接

巻線 セメントケース固定抵抗器

巻線固定抵抗器

・碍子に圧入するためのリード
キャップを製造する工程です



加工機のご紹介 自動溶接機
↓

↑
半自動溶接機

キャップの径や形状が特殊な場合



加工機の仕組み

①フィーダーから
キャップが落ちる

②線材を排出

③溶接

線材

キャップ

チャック

電極



こんなところに気を付けます

リード線の曲がり

キャップの変形

溶接位置が中心でない



良品見本
溶接位置が中心にある
引っ張り、折り曲げ、捻回、剥離検査に合格

リード線の曲がりが少ない
リード線にキズがない リー
ド線の切断面がキレイ

キャップが変形していない



当社加工品の一例

キャップサイズは小さい～大きいもの
リード線も短いもの～長いもの
特殊形状のものまで

ジャンパー線などリード線加工も可能です
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