
利久電器のコア技術
『カッティング』



着膜後の碍子を、
目的の抵抗値に調整するため螺旋状に切り込みを入れる工程です

カッティング工程とは？



加工機のご紹介

サイズ、膜種に合わせた加工機を使い分けます
写真以外の加工機も稼働しています



加工機の仕組み

④刃が下りて碍子をカット

①スプリング内に碍子が滑り降りる

③チャックが碍子を保定

②碍子をつかみチャックへ運ぶ



こんなところに気を付けます

状態 模式図 対応策① 対応② (①の後の微調整)

半ピッチ ターン数を減らす 供給を遅く

オーバーピッチ ターン数を増やす 供給を早く

線が太い 刃のドレッシング 刃圧を少し弱くし、100個ほど切ったら刃圧を少し強く

切り始めが早い 刃の上げを高く

切り始めが遅い 刃の上げを低く

溝が浅い

縁辺がきれいではない
刃圧を強く

溝が深い

縁辺がきれいではない
刃圧を弱く



有効長の8割以上にカッターラインが入る
キャップを切っていない

 カッターライン間の膜の幅がラインの幅より
広い

 カッターラインが縁辺の膜がきれいにはがれ
ている            碍子素体の白色がきれいに見えている 

(黒ずみ等がない)

良品見本

模式図 条件

有効長の8割以上にカッターラインが入る

キャップを切っていない

カッターライン間の膜の幅がラインの幅より広い

カッターラインが縁辺の膜がきれいにはがれている

碍子素体の白色がきれいに見えている (黒ずみ等がない)



当社加工品の一例

碍子サイズは大きいものから小さいものまで幅広くカットいたします

幅広い膜種をカット可能です

メタルグレース酸化金属皮膜金属皮膜＆メッキ
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